农子胎钢丝圈内周长测量仪
技术标书
第一部分供货范围
1、 设备用途：
设备用于检验农子胎钢丝圈缠绕机上生产的钢丝圈是否符合要求，为精确的测量设备。
2、 数量：1台/套
3、 供货周期：120天。
4、 交货地点：浦林成山（山东）轮胎有限公司
第二部分技术要求
1、 设备安装条件
1. 电源：AC 380V±10%，50Hz，三相五线制
2. 环境：山东荣成工厂当地条件
3. 压缩空气：0.55Mpa
2、 测量仪测量范围：满足农子午胎钢丝圈直径在:24-46英寸钢丝圈内周长的现场控制测量。
	钢丝圈尺寸
	钢丝圈内直径测量范围（单位：mm）
	钢丝圈最大宽度（单位：mm）

	24"
	623（±20）
	15

	26"
	673（±20）
	15

	28"
	723（±20）
	15

	30"
	775（±20）
	15

	32"
	828（±20）
	20

	34"
	878（±20）
	20

	36"
	930（±20）
	20

	38"
	982（±20）
	20

	40"
	1030（±20）
	20

	42"
	1080（±20）
	20

	44"
	1133（±20）
	30

	46"
	1183（±20）
	30


3、 设备主要技术参数
1. 内直径测量精度：钢丝圈内直径测量精度±0.1mm；
2. 内周长测量精度：钢丝圈内周长测量精度±0.3mm；
3. 内直径重复测量精度：钢丝圈内直径测量精度±0.1mm；
4. 数据设定和检测数据显示均在计算机上实现，并将数据自动保存在硬盘上。数据保存一年以上，已测量的数据不可人工手动删除，需全部进行保存，保存数据包含：
1) 检测日期
2) 钢丝圈规格
3) 设定值（周长）、实测周长
4) 设定值（重量）、实测重量
5) 增加密码权限
6) 自动计算过程能力（CPK），合格产品需要计算单规格及所有规格重量CPK及内周长CPK。每班/每日/每周形成报表，自动邮件发送。
5. 具有历史数据查询功能，可以导出EXCEL表格。
6. 报警装置：三色报警，另有蜂鸣器。
7. 在测量盘主体表面有明确的钢丝圈尺寸测量标识。
8. 测量盘倾斜安装，便于放置测量钢丝圈。
9. 测量时间：3-5秒/次
10. 测量时，先选择配方号，然后放入钢丝圈测量。
11. 带秤重系统，最大秤重12Kg，精度6g。
12. 测量数据可上传至MES。
13. 最近的一组数据在测量界面显示。
4、 [bookmark: _GoBack]设备主要配件要求：
1. 采用研华工控机作为人机界面。
2. 气动元件采用FESTO公司产品。
3. 位移传感器采用Mitutoyo公司产品。
4. 低压电器采用施耐德、西门子。
5. 配备一套标准测量圈（24吋），测量圈为硬圈形式，用于位移传感器零位初始化。（标准测量圈有第三方计量检测报告）
6. 设备主体颜色RAL7035。
5、 技术资料及证书：
所有资料需要随机技术文件纸质一式3份，电子版1份。
1. 设备平面布置图、总装图（含水、电、气、动力要求及布置）
2. 电气原理图及接线图
3. 软件资料
4. 驱动器使用说明书及外购件资料
5. 安装调试、操作、维护手册、检修规程手册
6. 设备最终调试完成后的相关电气程序、注释、各级密码。
7. 发货清单
8. 装箱清单
9. 关键部件出厂加工检验记录表
10. 设备及各外购件合格证
6、 验收：
设备的验收应分二次，第一次在发货前（整装完成具备调试条件），第二次在调试结束试运行后。
1. 设备制造完毕后，乙方通知甲方派人和带料（料的品种和数量双方具体商定）在乙方工厂内进行预验收，预验收和整改完成后才能发货。
2. 设备试运行终验收中如出现下列情况：在72小时内，因设备本身出现故障停机，维修时间达一小时及以上应停止计时。终验收从维修完成后重新开始。
7、 质量保证及技术服务
1. 质保期1年，自设备经甲方验收合格之次日起计；若质保期内，设备发生过更换的情况，则设备的质保期自更换之次日起重新计算，若质保期内，设备进行过修理，则设备的质保期应视其修理占用和待修的时间而相应延长。
2. 质保期内，对由于零、部件质量问题造成的损坏，乙方将提供现场服务，免费维修、更换损坏的零部件。由于甲方人为原因造成的零、部件损坏，乙方有义务对损坏零、部件作有偿的维修、更换。如果乙方原因严重影响甲方正常生产，甲方有权选择第三方提供维修服务，由此产生的费用由乙方承担。
3. 设备发生故障后，乙方应在接到故障通知4小时内给予解答；如需现场解决，乙方应在接到故障通知后24 小时内派遣服务人员到达现场。
4. 质量保证期后的服务可以是有偿服务，乙方可以低于市场价的优惠价格收取相应费用。
5. 甲方因设备质量问题所遭受的损失，乙方应予以赔偿。
8、 交货约定：
1. 乙方应采取确保设备安全的包装材料和包装方式，相关包装费用由乙方承担。
2. 乙方发货时应随附产品检验报告单及发货明细书并于交货时一并交与甲方，否则甲方有权不予接收设备。
3. 3.	合同签订后乙方须在1周内按节点制定交货计划提交甲方，并每周向甲方更新进度，按要求填报网上《项目进度管理系统》内容，节点包含：图纸设计、加工采购、组装调试、出厂验收、包装发货。
9、 其它：
1. 技术协议内所涉方案、配置均为满足买方生产、使用的基本要求，如果协议相关方案、配置不能满足买方生产、使用要求，卖方应无偿进行整改。
2. 在签订合同后，若买方生产、使用要求有所变化，买方保留对本协议书提出补充要求和修改的权利，卖方应允诺予以配合。如提出修改，具体项目和条件由买卖双方商定。
3. 协议书提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范条文，卖方应保证提供符合本协议书和有关最新工业标准的成熟优质产品。
